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一、烟草包装印刷工艺现状及现存的问题

当前烟草包装印刷行业依托技术迭代，已形成以凹版印刷、

胶版印刷为主导，柔版印刷、丝网印刷为补充的多元工艺体系，

且逐步向“精美化、环保化、智能化”方向发展，从工艺应用来

看，凹版印刷因色彩还原度高、墨层厚实均匀，广泛用于烟草包

装的主体图案印刷，尤其在全息烫金、UV 局部上光等工艺的配合

下，能实现强视觉冲击力的包装效果。

但从行业整体来看，烟草包装印刷工艺仍存在三方面突出问

题，其一工艺标准化程度不足，不同企业对同一类型烟草包装的

工艺参数设定差异较大，如凹版印刷的刮刀角度、烘干温度，胶

版印刷的水墨平衡控制等缺乏统一标准，导致同一批次、不同生

产线的产品质量波动明显，增加质量管控难度 [1]；其二在烟草包装

印刷生产中，部分投入使用的印刷材料可能存在环境兼容性不足

或自然降解难度大的特点，这与当前社会倡导的现代环保理念及
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行业环保标准存在一定差距；其三全息烫印、模切板加工、模压

处理及上光等工艺，在增强烟草包装产品视觉质感、提升防伪性

能方面确实发挥着关键作用，但从实际应用效果来看，当包装处

于特殊环境条件时，如遭遇超出常规范围的温度或湿度波动，印

刷成品的耐用性能与结构稳定性往往难以保持理想状态。

二、影响烟草包装印刷质量的主要因素分析

（一）产品材料的选择

材料选取是决定烟草包装印刷质量的基础性因素，其性能指

标与工艺适配性直接影响印刷效果的稳定性与最终呈现质感，需

从基材、油墨、辅助材料三类核心材料的选取逻辑展开分析，在

印刷基材选取方面，烟草包装对基材的物理性能与表面特性要求

严苛，不同基材的特性差异会直接引发印刷质量差异，白卡纸作

为烟草包装的主流基材，其平滑度、紧度、耐折度是关键选取指

引言

在烟草行业高质量发展与消费升级的双重驱动下，烟草包装已超越传统保护功能，成为品牌差异化竞争、文化价值传递的重要媒

介，其印刷工艺精细度与质量稳定性的要求日益严苛，当前烟草包装印刷行业虽然已经形成较为全面和系统的工艺体系，但仍存在一些

较为显著的问题，比如工艺标准化程度不足、环保要求不吻合、稳定性有待改善等，在此基础下，系统研究烟草包装印刷工艺与印刷质

量优化策略，不仅能针对性解决行业现存质量痛点，提升印刷质量稳定性与一致性，还能推动行业从传统经验型生产向数据驱动型、绿

色化生产转型，助力烟草包装印刷企业适应行业发展新要求，增强市场竞争力。
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标，平滑度不足会导致油墨在基材表面铺展不均，出现网点丢

失、墨层斑驳等问题 [2]，尤其在精细文字印刷中易产生边缘模糊；

镀铝纸、转移纸等特殊基材的选取需额外关注表面张力与铝层附

着力，若表面张力低于38mN/m，油墨难以形成稳定附着，易出

现脱墨现象；此外烟草所使用的外包装膜应当选择一些具有高透

明度和防潮性较好的薄膜，以此防止产品受到外界因素的影响，

从而影响整体的质量。

（二）印刷工艺水平的高低

印刷工艺在烟草包装质量控制中占据关键地位，其技术水平

与执行效果直接决定烟草包装的最终品质呈现，从包装材料的印

刷表现来看，印刷工艺与商标纸、封签纸等基材的图文呈现效果

及整体印刷品质密切相关，工艺参数的合理性与操作规范性是保

障基材印刷质量达标的核心前提 [3]，具体而言，印刷环节的图文清

晰度、色彩还原效果以及细节处理精度，直接影响烟草包装的外

观视觉效果，在造型与纹理塑造方面，模切板的加工精度与模压

工艺的应用效果，对印刷成品的形态与表面纹理具有直接影响，

比如借助模压工艺形成的凹凸纹理，则能丰富包装表面的触感

层次。

（三）环境因素

环境因素作为烟草包装印刷的外部影响条件，其温湿度、洁

净度、气流稳定性会借助作用于材料特性与工艺执行过程，间接

影响印刷质量，一方面，在印刷现场，温湿度的合理控制直接关

系到印刷油墨的干燥速度和纸张的吸湿程度，烟草包装印刷的适

宜温度范围为20-25℃，温度过高会加速油墨溶剂挥发，导致凹

版印刷中墨层快速表干，出现“堵版”现象；湿度过高会使纸张

基材吸潮膨胀，横向伸缩率可达0.5% ～ 1%，导致多色套印时出

现“重影”[4]；

另一方面，洁净度与气流稳定性对印刷质量有直接影响，生

产车间若洁净度不达标，空气中的粉尘、纤维易附着在基材表面

或版辊网穴内，印刷后形成“脏点”“针孔”等瑕疵，尤其在浅

色背景印刷中更为明显，而气流不稳定会干扰印刷设备的正常运

行，如凹版印刷机的烘干系统若受气流影响，会出现局部温度波

动，导致墨层干燥不均，出现光泽度差异 [5]。

三、烟草包装印刷工艺与印刷质量优化策略

（一）提高印刷工艺水平，保障产品质量一致性

印刷工艺的优化与改进，对烟草包装的外观呈现效果及质感

表现具有极为关键的支撑意义，从具体实施维度来看，在生产环

境调控方面，对印刷设备的温湿度调节系统进行优化升级，能够

使印刷环境始终保持稳定状态，从而进一步有效规避湿度因素造

成纸张与油墨吸收水分的情况，为印刷质量持续维持在稳定水平

提供有力保障，降低因环境参数波动而引发的质量偏差问题 [6]；在

印刷技术应用升级维度，引入数码印刷、柔性版印刷等先进印刷

工艺，不仅能够大幅提高印刷操作的精准程度与图文细节的还原

效果，使烟草包装上的图案元素、文字内容呈现更具细腻感，同

时还能降低生产流程中的能源耗费量，减少印刷不合格产品的生

成比例，最终达成印刷质量与生产效率的同步提升目标，从而避

免印刷过程中出现偏差与缺陷，保障产品质量一致性 [7]。

（二）注重包装选材，提升包装整体效果

烟草包装质量主要会受到材料选取及其特性的重要影响，需

以“性能适配、工艺兼容、品质稳定”为核心原则，从材料特性

与印刷需求的匹配度出发构建选择逻辑，在印刷基材选择上，需

优先考量基材的物理性能与表面特性对印刷效果的支撑作用 [8]，

一方面，针对内衬纸、商标纸、封签纸等烟草包装核心基材，在

选择过程中应优先考虑具备优异防潮性能与机械强度的品类，不

仅能在印刷环节有效抵御环境湿气影响，避免基材因吸湿出现变

形，保障印刷过程中套印精度与图文完整性，增强烟草包装的整

体耐用程度；对于烟用包装膜这一关键材料，建议采用高品质

BOPP 薄膜，不仅可清晰呈现烟草包装的设计细节，提升产品视觉

呈现效果，还能有效阻隔外界湿气侵入包装内部，避免因湿气渗

透对烟支品质产生不利影响；另一方面，基材的化学稳定性也需

纳入选择范畴，避免因基材与油墨、辅助材料发生化学反应，导

致印刷后出现变色、褪色或墨层剥离等现象。

（三）运用图像处理技术，全面监控包装印刷质量

随着科学技术的快速发展，图像处理技术在印刷质量监控与

检测中得到了广泛的应用，成为印刷品质量控制和检测的强大工

具，其一，在实时监测环节，需将图像处理技术与印刷设备深度

融合，在印刷生产线关键节点安装高清工业相机与图像采集系

统，并引进先进的智能算法和模型，对包装印刷质量进行全面监

控和智能化分析，利用深度学习算法、图像识别、数字处理技术

等技术，系统可以自动对包装中出现的问题进行鉴别 [9]，如图案、

颜色、文字等，确保无监控盲区，能全面捕捉印刷过程中的质量

信息，避免因人工检测的主观性与滞后性导致质量问题漏检或延

误处理。

其二，智能分析作为印刷质量监控体系的核心环节，需要依

托计算机视觉算法与人工智能技术，对所采集的印刷品图像实施

自动化处理与深度分析，构建标准化的质量图像数据库，对图像

识别模型进行系统训练，可使模型具备精准识别各类印刷质量缺

陷的能力，例如套印位置偏差、墨层分布不均、表面脏点、针孔

瑕疵等常见问题，从而实现对印刷质量缺陷的全面覆盖与精准判

定 [10]；其三，当图像处理系统检测并识别出质量缺陷时，能够即

时触发预警机制并发出提示信号，同时将缺陷所在位置、具体缺

陷类型、缺陷严重程度等关键信息，同步反馈至生产控制系统与

现场操作人员，便于操作人员及时调整工艺参数或停机检查，避

免不合格品批量产生。

（四）构建标准化生产环境管控体系，保证包装质量

对生产环境进行优化改进，是从外部条件层面提升烟草包装

印刷质量的关键策略，首先在生产环境优化工作中，需以“参数

稳定、空间洁净、条件适配”为核心目标，构建标准化生产环境

管控体系，生产环境中的温度湿度、空间洁净度、气流流动状

态，需结合印刷工艺的自身特性与原材料的使用要求进行精准调

节控制，以此避免环境参数的异常波动对印刷生产过程产生负面

影响 [11]，例如温湿度的稳定可防止基材因吸潮或失水发生变形，
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保障套印精度；其次需要对生产区域实施科学合理的功能划分，

清晰界定印刷操作区、后道加工处理区、原材料存储区以及成品

存放区的功能边界，避免不同环节的交叉干扰，减少原材料与成

品的污染风险；最后构建环境参数实时监测与异常预警机制，及

时察觉生产环境中出现的参数异常情况，并迅速采取针对性处理

措施，确保生产环境始终符合烟草包装印刷所需的质量要求，为

烟草包装印刷提供稳定的外部条件 [12]。

（五）调整包装印刷参数，促使印刷过程稳定推进

调整印刷参数是烟草包装印刷工艺中的重要优化策略，也是

保证印刷质量的最佳方法，优化印刷机械的印刷压力参数，能够

确保油墨在印刷材料表面形成均匀覆盖的效果，从而避免印刷成

品出现油墨色泽深浅不一的问题，以此有效调控油墨向基材表面

的转移量 [13]，进一步提升印刷品的图文清晰程度与色彩还原效

果，让烟草包装上的图案、文字呈现更显细腻精准，符合高品质

包装的视觉要求；在印刷温度的控制上，需结合所使用油墨的类

型特性与实际印刷速度进行灵活调整，当温度过高时，油墨容易
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干燥过快，进而对包装印刷的质量产生影响，而当温度过低时，

油墨难以有效传输到各个部位，从而对包装印刷的均匀性产生

影响，对此应及时调整包装印刷的参数，保证温度处于最佳状

态，此外还需要对印刷机械中的颜料辊、水辊等辅助设备状态进

行针对性调整，确保其处于稳定状态，预防设备运转时出现异

物脱落、颜料堵塞等异常情况，为印刷生产过程的稳定推进提供

保障。

四、结语

综上所述，烟草包装印刷工艺和印刷质量对于提升产品外观、 

防伪效果和市场竞争力具有重要意义，通过提高印刷工艺水平、

注重包装选材、运用图像处理技术、构建标准化生产环境管控体

系、调整包装印刷参数等策略，以确保工艺条件符合产品要求，

从而保障包装印刷质量。


